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Der Bandförderer BTI ist für den horizontalen Transport von Getreide vorgesehen und je nachdem, an welcher Stelle im 
System er angewendet werden soll, kapazitätsmäßig angepasst. BTI ist bei langen Transporten energieeffizient, hat eine 
selbsttragende Länge von 6 m und kann reversibel betrieben werden. Beladungseinheit, Einkapselung für Endauslauf 
einschließlich Auslauftrichter und Entladungswagen mit Motorantrieb und 2-Wegeverteiler sind Teile des Zubehörs.

Spannteil.

STANDARDAUSSTATTUNG:

› Antrieb mit einstellbarer Antriebstrommel, gummiert für Motoren 
größer als 3 kW, Drehzahlwächter auf Umlenkrolle und Deckel

› Winkelgetriebemotor
› Spannteil mit Spannbolzen alternativ Gegengewichtsspannung 

für lange Trogkettenförderer (Stahlseil und Gegengewicht nicht 
enthalten), einstellbare Endtrommel, Pflugabstreicher und Deckel 

› Antistatisches Transportband
› Einstellbare Tragrollengestelle und Rücklaufrollengestelle
› Einstellbares Führungsrollengestell für das Rücklaufteil, enthalten 

bei Maschinenlängen ≥ 20 m und darüber hinaus für jeden 
zusätzlichen 20. Meter ein weiteres.

› Dauergeschmierte Tragrollen/Rücklaufrollen/Führungsrollen
› Stützfüße

ZUBEHÖR:

› Beladungseinheit mit Gleittisch, Seitenabdichtung mit PU-Leiste, 
hinteres Ende, Deckel und Anschlussrahmen

› Motorgesteuerter Entladungswagen (Drahtseile werden separat 
gekauft), induktive Endschalter (2 Stück) und ein 2-Wegeverteiler 
(manuell oder motorgesteuert).

› Seile für Antrieb des Entladungswagens
› Endschalter (für zusätzliche Stopps)
› Einkapselung für Endauslauf mit Endwand, Seitenschutz, Deckel 

und Auslauftrichter
› Diagonalstrebe (zusätzlich für Außenmontage), eine für je 3 m 

Trogkettenfördererlänge
› Ölbeständiges Transportband
› Seilzugnotschalter
› Deckel

Beladungseinheit. Tragrollengestell. Entladungswagen.

Unsere Maschinen sind für den Außeneinsatz konzipiert. Wir verwenden nur 
verzinktes Stahlblech und verbinden die Teile mittels Klemmnieten und Schrauben, 
um die Oberflächenschicht intakt zu belassen. Die Kanten sind zurückgebogen, 
die Fugen und Nähten überschneiden sich und viele Teile sind erhaben, um das 
Eindringen von Wasser zu verhindern. Die am meisten gefährdeten Gelenke sind 
zusätzlich mit Gummistreifen oder Silikon abgedichtet. Die Produkte der I-LINE 
wurden für Anlagen mit ganzjährigem Betrieb entwickelt.
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* Höhere Klasse als Option gegen Aufpreis.

BTI-400 BTI-500 BTI-650

L (m) 0–30 31–63 64–150 0–24 25–57 58–150 0–13 14–51 52–150

A (mm) 1500 2 000 3000 1500 2 000 3000 1500 2 000 3000

B (mm) 1200 1700 2700 1200 1700 2700 1200 1 700 2700

C (mm) 180 250 300

D (mm) 1130 1270 1400

E (mm) 1130 1360 1570

1,5 kW 2,2–4,0 kW 1,5–2,2 kW 3,0–5,5 kW 1,5–5,5 kW 7,5 kW

F Min. (m) 7 9 7 8 8,5 9,5

G Min. (m) 1,8 1,8 1,8 Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfügbar.

BTI
MASSZEICHNUNG

BTI
BANDFÖRDERER

BTI 400 BTI 500 BTI 650
40 t/h 60 t/h 80 t/h 100 t/h 120 t/h 150 t/h

Förderleistung für 750 kg/m³ t/h 43-47 65-67 85-94 108-112 128-141 153-169

Förderleistung m³/h 57-63 87-89 113-125 144-149 171-188 204-225

Geschwindigkeit U/min 126-149 194-209 161-178 194-209 126-149 161-178

Bandgeschwindigkeit m/s 1,56-1,72 2,36-2,44 1,86-2,06 2,36-2,44 1,56-1,72 1,86-2,06

Bandbreite  mm 400 500 650

Selbsttragende Länge  m 6

Bandtyp EP250/2 3+1,5 Y

Anschluss Beladungseinheit/Auslauftrichter/2-Wegeverteiler 
Entladungswagen

mm 180 250 300

ATEX-Klasse (serienmäßige Anlage) II 0D/0D *
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